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GUÍA DE PROCEDIMIENTO TÉCNICO
BOLETÍN DE MONTAJE DE CAMPO - TAPA VÁLVULAS

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS Y RECOMENDACIONES

INSTRUCCIONES DE INSTALACIÓN PASO A PASO

TORQUE ESPECIFICADO

7 LB / PIE

NO EXCEDER este valor para evitar fisurar 
los puntos de fijación de plástico sintético.

SECUENCIA DE APRIETE

En cruz/espiral, iniciando siempre por los 
tornillos centrales hacia los extremos 
exteriores para permitir que la junta se asiente
uniformemente.

GOMAS DE SELLADO

Asegurarse de utilizar los orings/sellos de 
goma integrados en los alojamientos de los 
tornillos y los sellos de los pozos de bujía para 
evitar fugas hacia la combustión.

MONTAJE EN SECO

El empaque de elastómero está diseñado 
para asentar directamente en seco.

No aplique siliconas ni aditivos líquidos 
sobre la junta o las caras de contacto.

PREPARACIÓN Y LIMPIEZA DE SUPERFICIE
• Limpie completamente la cara de contacto de la cámara (culata). La superficie debe quedar 

100% libre de aceite, grasa, suciedad y residuos de empaques anteriores.
• Limpie con desengrasante seco (limpiador de frenos) y verifique que no caigan residuos al 

interior del tren de válvulas.

2 MONTAJE DE LA EMPACADURA EN LA TAPA
• Coloque la empacadura de goma nueva e inserte dentro de la canaleta o guía de la tapa 

referenciada.
• Presione suavemente con los dedos asegurándose de que quede perfectamente encajado en 

todo el perímetro, sin estirarlo ni retorcerlo.

4 TORQUEADO GRADUAL EN SECUENCIA
Ajuste los tornillos progresivamente en 2 etapas utilizando torquímetro:
• Primera etapa: Pre-apriete uniforme a 3 LB / PIE.
• Segunda etapa (Final): Apriete definitivo a 6 LB / PIE siguiendo el patrón espiral de centro a 

extremos.

5 VERIFICACIÓN DE LA VÁLVULA PCV INTEGRADA
• Esta tapa incluye la válvula PCV integrada en la parte superior. Conecte adecuadamente la 

manguera de ventilación del cárter asegurando que el acople rápido o la abrazadera quede 
firme.

6 PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO E INSPECCIÓN
• Conecte bobinas, conectores de sensores y cables previamente retirados.
• Encienda el motor y manténgalo en marcha mínima durante 10 minutos.
• Verifique visualmente que no existan rezagos ni fugas en el perímetro ni en los pozos de las 

bujías.

3 ASENTADO Y PRESENTACIÓN DE LA TAPA
• Presente la tapa sobre la cámara cuidando de no desalinear la empacadura.
• Inserte a mano todos los tornillos de fijación hasta que toquen fondo sin ejercer presión con 

herramienta.

IMPORTANTE: Seguir atentamente las recomendaciones de este boletín técnico. La evolución de 
los motores, materiales y cambios tecnológicos han hecho que ciertos procedimientos de 
costumbre (como el uso de siliconas) queden fuera de lugar y no sean válidos en la actualidad.


